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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM241

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operatorliigii
MODULUN ADI Cok Renkli Tifdruk Baski

Cok renkli tifdruk baski ile ilgili bilgi ve becerilerin

QICDURVERE I kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Cok renkli tifdruk baski yapmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda ¢ok renkli tifdruk baski
ayarlarini teknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.
Amaclar:

MODULUN AMACI 1. Kurallara uygun olarak istenilen rengi

hazirlayabileceksiniz.

2. Kurallara uygun olarak baskida malzemeye gore forsa
ayarini yapabileceksiniz.

3. Kaurallara uygun olarak baskida pozisyon ayarini
yapabileceksiniz.

e e s . Ortam: Matbaa atolye ve laboratuvarlari, sinif, igsletme vb.
EGITIM OGRETIM Donamim: Tifdruk baski makinesi, miirekkep tiniteleri, kalip
ORTAMLARI VE silindirleri, siyirict rakleler, miirekkepler ve solventler,
DONANIMLARI fortkap ve kronometre, pantone katalog, spektrofotometre.

Bu modiil igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
segmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.

DEGERLENDIRME Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil ¢ok renkli tifdruk baski ayarlarinin uygulamali olarak anlatildigi 6gretim
materyalidir.

Tifdruk, rotatif veya rotograviir makinelerde genelde isler ¢cok renkli basilir. Bu
sekilde, ¢ok farkli tasarimli isler kaliteli olarak basilmig olur.

Bu modiili tamamladiginiz zaman sizler, istenilen rengi yapabilecek ve ¢ok renkli bir
isin baskisi i¢in gerekli olan, malzemeye gore forsa ayarini, baskida pozisyon ayarlarini ve
diger ayarlar1 yapabileceksiniz.

Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, ¢ok renkli bir isin
baskisini tifdruk makinelerinde yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak istenilen rengi
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Tifdruk fabrikalarin1 veya miirekkep iiretici firmalar ziyaret ederek, istenilen renkte
bir miirekkebin nasil hazirlandigini inceleyiniz. Topladiginiz bilgileri arkadaslarinizla
paylasimiz.

1. COK RENKLI BASKIDA MUREKKEPLER

Tifdruk baskida kullanilan makinelerin renk {initeleri ¢ok fazla oldugu icin ¢ok farkl
renkte miirekkepler kullanilabilir.

1.1. Cok Renkli Miirekkepleri Baskiya Hazirlamak

Miirekkeplerin baskiya hazirligi ¢ok dnemlidir. Miirekkebi hazneye koymadan &nce
asagidaki hususlara dikkat edilmesi, seri bir baskinin kesintisiz ve kaliteli olmas1 agisindan
Onem tasimaktadir.

a)  Yapilacak is i¢in kullanilacak miirekkebin, renk ve sistem bakimindan dogru
olup olmadig etiket iizerindeki seri ve kod numaralarindan kontrol edilmelidir.

b)  Hazneye konacak mirekkebin oda sicakliginda olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

C)  (Soguk depolarda stoklanan mamullerin kullanilmadan 1-2 giin 6nce matbaaya
aliarak normal 1s1ya gelmeleri saglanmalidir.)

d) Hazne, tank ve silindirin kirli olmamasina dikkat edilmelidir.

e) Cokme ihtimali goz Oniinde bulundurarak, miirekkepler ambalaji icerisinde
onceden karistirtlmalidir.

f) Kullanilan miirekkep o seri igin tavsiye edilen solvent veya solventlerle
inceltilerek baski viskozitesine getirilmelidir.

g)  %5’ten fazla yavaslatici solvent kullanilmasindan kagimilmalidir. Aksi takdirde
solvent beklenen etkinin tersini yapar.

h)  Yeni bir is i¢in yeni miirekkep kullaniimalidir.



1.2. Cok Renkli Miirekkep Karisimlari

Renklerin karigiminda trikromi miirekkeplerden faydalanilir. Sari, magenta, cyan ve
siyah miirekkeplerden diger renkler ve tonlari bulunur. Renk karisimi yaparken, agik renk
miirekkebin i¢ine yeteri kadar koyu renk miirekkep katilarak istenilen renk bulunmaya
calisilir,

Eldeki orijinale uygun renkleri bulup basabilmek i¢in bilgi, tecriibe, orijinalin i¢inde
hangi renklerin ne kadar miktarda oldugunu anlamak gereklidir.

Temel Karisimlar

Magenta+ Sar1 = Turuncu

Magenta+ Cyan = Mor

Sar1 + Cyan= Yesil

Kirmiz1 + Beyaz = Pembe

Siyah + Beyaz + Mavi = Gri

Kirmizi + Sar1 + Siyah = Kahverengi
Kirmizi + Sar1 + Siyah = Siitlii Kahverengi

Ozel karisim renklerinin hazirlanmasinda ise iki yontem kullamilir; basilmasi istenen
renk Onceden belirlenmis bir formiile gore hazirlanir veya renk tercihi, bir kagit iizerine
boyanarak ya da fon kagidi ile 6rneklenerek belirtilir.

Giliniimiizde formiile edilmis renk hazirlama sistemleri, uygulama kolaylig1 ve daha
saglikli sonu¢ vermesi agisindan tercih edilmektedir. Diinya iizerinde bir¢ok degisik Gzel
renk hazirlama sistemi bulunmaktadir. Bunlar arasinda en yaygin olam1 "Pantone Renk
Karisim Sistemi"dir. Bu sistem; 11 rengin (9 temel renk + 1| siyah + 1 seffaf beyaz)
birbirleriyle yiizde ve gram olarak degisik oranlarda karigtirilarak 747 farkli renk halinde
hazirlanmas1 temeline dayanmaktadir. Biitiin Pantone renkleri belirli bir standarda gore
numaralanarak kataloglanmistir. Renk kataloglar1 genellikle iki boliimden olusur.

Resim 1. 1: Pantone katalog




Temel baski miirekkebi renkleri ve bunlarin karigimlarindan olusan diger renkler bir
boliimde parlak yiizeyli kagitlar iizerinde, diger boliimde ise mat yiizeyli kagitlar {izerinde
gosterilir. Bunun nedeni, ayni rengin mat ve parlak yiizeyli kagitlar iizerinde oldukga farkli
baski sonuglar1 vermesidir. Baski miirekkebi, parlak yiizeyli kagitlarda daha canli goriiniir.
Mat yiizeyli kagitlar ise baski miirekkebine daha yumusak ve pastel bir goriiniim
kazandirirlar. Baskinin uygulanacagi kagidin rengi de miirekkep renginin etkisini degistirir.
Baz1 kagit iireticileri, standart baski miirekkebi renklerini, ¢esitli renk tonlarinda iirettikleri
kagitlar tizerinde gosteren renk kataloglar1 yaymlamaktadirlar. Tasarimei, Pantone sistemiyle
hazirlanan renklerin numaralarin1 pikaj ya da film ¢iktis1 iizerinde belirtmelidir. Eger
tasarim; asetat, metal, aliminyum folye gibi alisilmadik bir yiizey iizerine uygulanacaksa,
tasarimc1 bu konuda Onceden bilgilenmelidir. Pantone renk karisim sistemi, uluslararasi
diizeyde uygulanmakta ve cesitli iilkelerdeki baski miirekkebi iireticilerince lisans altinda
iretilmektedir.
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Resim 1. 2: Pantone renk karisimlar:



Islem Basamaklar: Oneriler

» Pantone katalogtan yapilacak rengi bulunuz.

PANTONE 16 pis PANTONERec 032 941
1807 C 1pt PANTONE Black 59

» Bu rengin baski dncesi grafik
boliimiinden verildigini hatirlayiniz.

PANTONE 16 pis PANTONERec 032 727

1817C  Hpis PANIONEBbck 273

pls) = partis}

» Kabin da tartildigini unutmayiniz.




> Kullanilacak renkleri kaba aktariniz.

» Her rengi ayr1 ayr1 katalogtaki
oranlara gore tartildigim
unutmayiniz.

> Belirli oranda katiniz.

> Viskozitenin ideal 6l¢iide
ayarlanmasi gerektigini hatirlayiniz.




» Basilacak malzemeyi yerine takiniz.

» Farkli iglere gore malzemenin
degisebilecegini unutmayiniz.

» Miirekkebi koyarak ¢ekiniz.

» Dikkatlice ¢ekiniz.

» Spektrofotometre ile 6l¢iiniiz.

» Bu 6l¢timlemede katalog rengi ile
numunenin Sl¢iilerek kiyaslandigini
hatirlayiniz.




» Gerekirse bir baski provasini aliniz.

» Bu provanin 6zel yapilmis ¢ok
kiigiik bir makinede yapildigini
hatirlayiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELi TEST
Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlar1 doldurunuz.

1. Cokme ihtimali g6z o6niinde bulundurarak, miirekkepler ambalaji igerisinde
karigtirilmalidir.

2. Hazne, tank ve silindirin. olmamasina dikkat edilmelidir.

3. Yeni bir ig i¢in miirekkep kullanilmalidir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

4. Renk karigimi yapilirken istenilen rengin bulunmasi i¢in neye dikkat edilir?
A)  Kalip silindirinin yiizeyine
B)  Siyirici rakle agisina
C)  Agik renk miirekkebin igine yeteri kadar koyu renk miirekkep katilmasina
D) Baski hizina

5. Pantone renk karisim sistemi ka¢ temel renkten olusur?
A) 45
B) 24
C) 4
D) 11
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DOGRU YANLIS TESTI

Islem | Asagidaki sorular1 dogru veya yanls olarak

Nu isaretleyiniz. Dogru Yanhs

Kullanilan miirekkep o seri icin tavsiye edilen solvent
1 veya solventlerle inceltilerek baski viskozitesine
getirilmelidir.

%5’ten fazla yavaslatici solvent kullanilmasindan
2 kacinilmalidir. Aksi takdirde solvent beklenen etkinin
tersini yapar.

Renklerin karisiminda trikromi miirekkeplerden
faydalanilir.

4 Sar1 + Cyan= Mor

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilagtirmmiz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

iNslem Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
u

1 Pantone katalogundan yapilacak rengi buldunuz mu?

2 Renk yapacagimiz kabi hassas teraziye koydunuz mu?

3 Kullanilacak renkleri kaba aktardiniz mi?

4 Solvent ekleyerek karistirdiniz mi?

5 Miirekkebi viskozite 6lgme kabina koydunuz mu?

6 Basilacak malzemeyi yerine taktiniz mi?

7 Miirekkebi koyarak ¢ektiniz mi?

8 Spektrofotometre ile dlctiiniiz mii?

9 Gerekirse bir baski provasini aldiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir1 isaretleyerek yapamadigimiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

12



OGRENME FAALIYETIi-?2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskida malzemeye
gore forsa ayarini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Tifdruk fabrikalarina giderek baskida forsa ayarinin nasil yapildigini arastiriniz.
Topladiginiz bilgileri arkadaglarinizla paylasiniz.

2. FORSA

2.1. Forsanin Tanimi

Iki silindirin birbirine veya aralarindan gegen baski materyaline yapmis oldugu
basinca forsa denilmektedir.

2.2. Forsanin Islevi

Forsa, baski silindiri ve kalip silindir arasindaki mesafeyi ayarlayarak ideal baski
basmcini saglar. Forsa, kaliteli baskinin olmazsa olmazlarindandir. Ideal forsa baski
kalitesini olumlu yonde etkilemektedir. Forsa materyal {izerine goriintiiniin aktarilmasini
saglayan temel unsurlardan biridir.

2.3. Forsada Baski (Impression) Silindirinin Onemi

Tifdruk baskida kullanilan baski silindirinin ayri bir 6nemi vardir. Bu silindirler
onceden de anlatildigi gibi kauguk kaplidir. Kauguk kapli baski silindirlerinin gorevi, kalip
silindirindeki motiflerin baski materyaline aktarilmasi i¢in, baski materyaline iistten basing
uygulamasidir. Boylece kalip silindiri ve kauguk baski silindirin arasindan gegen baski
materyaline baski gergeklesir.

Basilan malzemeye gore kauguklarin sertlikleri degisir.

13



Sekil 2. 1: Baska silindiri

Son yillarda islemleri hizlandirmak icin, sleeve tabir edilen (govde iizerine gomlek
gecirmek gibi) kauguk merdaneler kullanilmaktadir.

Sekil 2. 2 : Sleeve baski silindiri

14



Genelde baski silindirinin ¢apt kalip silindirine gore kiiciiktiir. Baski silindirinin
makine tiizerindeki yerlesiminde t¢ farkli sistem vardir. Makinenin {retiminde bu

sistemlerden biri kullanilir.

2 O e e O O ﬂ

L L O S T L R O ST T T AL

Sekil 2. 3: Ug farkh sistem (1.Kalip silindiri, 2.bask silindiri, 3.Arka silindir, 4.Basin¢
aplikatorii)
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2.4. Forsa Ayar1 Yapmak

Seri baskiya baslamadan Once forsa ayari yapilir. Forsa ayari malzemenin cinsi ve
kalinligina gore yapilmaktadir. Buna bagli olarak makine {lizerindeki gostergeden basing
degeri bar (basing birimi) olarak ayarlanir. Baski silindirinin her iki bag tarafindan ayr1 ayr
ayni deger girilir.

Saftaki Hidrolik basine P2

Sleevedeki Hidrolik basine

Sekil 2. 4: Baskida forsa islemi

Sekil 2.5: Basing gostergeleri
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Islem Basamaklar: Oneriler

» Forsa basing diigmesine basiniz.

> Bu islem ile baski silindirinin kalip
silindiri tizerine indigini hatirlayimz.

» Malzemenin kalinlig1 ve cinsine
gore degisebilecegini unutmayiniz.

17



» Basing gostergelerini kontrol ediniz.

» Silindirin her iki bas kismindan
basing yaptigini hatirlayiniz.

18




OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlar1 doldurunuz.

1. Iki silindirin birbirine veya aralarindan gegen bask1 materyaline yapmis oldugu
basinca denilmektedir.

2. Basilan malzemeye gore kauguklarin degisir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

3. Forsa direkt olarak neyi etkiler?
A)  Swyirict rakleyi
B)  Baski kalitesini
C) Korona islemini
D) Kurumayi

4, Forsa ayar1 asagidakilerden hangisine gore degismez?
A)  Miirekkebin viskozitesi
B)  Malzemenin cinsi

C) Malzemenin kalinlig
D) Kagidin gramaji

19



DOGRU YANLIS TESTI

Islem Asagidaki sorular1 dogru veya yanhs olarak

Nu isaretleyiniz. Dogru | Yanhs

Son yillarda islemleri hizlandirmak igin, sleeve tabir
1 edilen (govde lizerine gomlek gegirmek gibi) kauguk
merdaneler kullanilmaktadir.

Genelde baski silindirinin ¢ap1 kalip silindirine gore

bilyiiktiir.
3 Forsa ayar1 makine iizerindeki gostergeden basing degeri
bar (basing birimi) olarak ayarlanir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

20



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Islem Nu | Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Forsa basing diigmesine bastiniz mi1?
2 Forsa basincini ayarladiniz mi1?
3 Basing gdstergelerini kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagartyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

21



OGRENME FAALIYETI- 3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskida pozisyon
ayarini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Tifdruk fabrikalarina giderek baskida pozisyon ayarmin nasil yapildigini arastiriniz.
Topladigimiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

3. POZISYON AYARI YAPMAK

Uretim igin gerekli olan biitiin ayarlar yapildiktan sonra baskida kullamlan renklerin
malzeme iizerine diizgiince oturmasi i¢in gerekli olan ayarlara gecilir.

3.1. Kroslar Ayarlamak
Burada yapilan kroslarin renklere gére oturtulmasidir.

Makinenin ilk {initesinde bulunan kalip silindirinde basilacak biitiin renkleri gosteren
kroslar bulunur. Bu kroslar dairesel sekildedir ve sadece birinci rengin rakami olan yani 1
rakamu ilk dairenin i¢inde olmak iizere 1. linitenin kalip silindirine yerlestirilmistir.

Diger daireler ise igleri rakam gelecek sekilde bostur. Diger {initelerin kalip
silindirlerinde her tniteye ait rakam yani 2-3-4-5 gibi rakamlar her silindir igin ayri ayri
yapilmustir.

Kabaca yapilan bir baski sonucu malzeme {izerine kroslarin yerlesimi goriiniir. Bu
dairelerin i¢ine her rakamin yerlesmesi esasina gore gerekirse kalip silindirleri kaydirilir. En
son baskida dairelerin igine her iiniteye ait rakamlarin tam yerlestigi goriiliirse baskinin
biitiin renklerinin oturdugu manasina gelir ve diger ayarlara gegilir.

22



f/v \_\/\/
| 1. unite daire ve
rakam

Renklerin ayr1 ayr

oturmast RENKLER

) .

Makine |jyolu

yd

BASKI KENARI

| ©OeOO®Q

\ Sadece Kros
kullanim
icin alan

<

\/W\/

Sekil 3. 1: Kros ayan

3.2. Fotosel Ayar1 Yapmak

Bobinden c¢alisan makinelerde baskinin siirekli yapilmasi icin gerekli ayarlardan
biridir. Bu ayarda birinci iinitenin disindaki diger tinitelerde birer fotosel kafas1 mevcuttur.
Sistem kalip silindirleri iizerine yerlestirilmis kroslarin ( kama seklinde) malzeme iizerine
basilmalari sonucu fotosel kafalarmin bu kroslar1 dikkate alarak baskinin otomatik
oturtulmas1 esasina dayanir.

Ayar yapilirken bu kroslari tam ortasina fotosel kafasi konumlandirilir. Her {inite i¢in
bu iglem ayr1 ayr1 yapilir. Kroslar arasindaki mesafe genelde 2 cm’dir.
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Bobin Yolu /

90

Sekil 3. 2 : Baskida fotosel kafasinin kroslar: okumasi.

Baski esnasinda 2. tinitedeki fotosel kafa (S/H1) 1. ve 2. tnitedeki kroslara gore
oturtma ayari yapar. 3. tinitedeki fotosel kafa (S/H2) ise 2. ve 3. tinitedeki kroslara gore
oturtma ayar1 yapar. Bu islem diger {initeler i¢inde ayn1 mantikla devam eder. Eger baskida
bir oturmazlik var ise ilgili iinitenin istiinde bulunan silindirin (ML) makine tarafindan
otomatik hareketlenmesi ile malzeme kaydirilir ve oturma ayar1 yeniden saglanmig olur.
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Sekil 3. 3: Baskida otomatik fotosel kontrol
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Islem Basamaklar: Oneriler

» Makinede malzeme gecisini yapiniz.

» Bu isleme kadar yapilan islerin
onceki modiillerde anlatildigini

hatirlaymiz.
» Kroslari kontrol ediniz.
|
e » Basilmig malzeme iizerinden kontrol
edildigini unutmayiniz.

(3)

o

(5]
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» Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun
mesafede kaydiriniz.

» Bu islemi yapmak i¢in kalibin
yandan bosa ¢ikmasi gerektigini
unutmayiniz.

» Gerekirse diger renkler i¢in silindirleri
kaydiriniz.

» Bu islemin her renk krosun oturmasi
icin yapildigini unutmayimiz.

> Ince ayarin1 yapimz.

» Bu islem ile isin yukar1 agagi, saga
ve sola az bir 6l¢ii ile kaydiginm
hatirlaymiz.
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» Fotoseli ayarlayiniz.

|

-

» Fotoselin, kroslarin (kamalarin)
ortasina gelecek sekilde
ayarlandigini hatirlayiniz.

» Kumanda panelinden son oturma ayarlarini
yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A.OBJEKTIF TESTLER
COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlar1 doldurunuz.

1. Makinenin ilk iinitesinde bulunan kalip silindirinde basilacak renkleri gosteren kroslar
bulunur.

2. Ayar yapilirken kroslarin (kamalar) tam fotosel kafas1 konumlandirilir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

3. Otomatik oturtma ayarii hangi cihaz saglar?
A)  Potansiyometre
B) Fotosel
C) Korona
D) Kuruma

4, Kroslar (kamalar) arasindaki mesafe genelde ka¢ cm’dir?

A) 10
B) 25
Cc) 8
D) 2
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DOGRU YANLIS TESTI

Islem | Asagidaki sorular1 dogru veya yanhs olarak

Nu isaretleyiniz. Dogru Yanhs

Baskida dairelerin i¢ine her iiniteye ait rakamlarin tam
1 yerlestigi goriiliirse baskinin biitiin renklerinin oturdugu
manasina gelir.

Fotosel ayar1 bobinden ¢aligan makinelerde baskinin

2 siirekli yapilmasi i¢in gerekli ayarlardan biridir
Baski1 esnasinda 2. iinitedeki fotosel kafa (S/H1) 3. ve 4.
3 g . N
tinitedeki kroslara gore oturtma ayar1 yapar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastiriniz ve dogru cevap
sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmzi tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Islem

NU Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Makinede malzeme gegisini yaptiniz m?

2 Kroslar1 kontrol ettiniz mi?

Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun mesafede
kaydirdiniz mi?

4 Gerekirse diger renkler igin silindirleri kaydirdiniz mi?

5 Ince ayarini yaptiniz mi?

6 Fotoseli ayarladiniz mi1?

7 Kumanda panelinden son oturma ayarlarini yaptiniz m1?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri bagariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTi (YETERLIiK OLCME)

Modiil ile kazandiginiz yeterliligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

is,ileljn Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Pantone katalogundan yapilacak rengi buldunuz mu?
2 Renk yapacaginiz kabi hassas teraziye koydunuz mu?
3 Kullanilacak renkleri kaba aktardiniz mi?
4 Solvent ekleyerek karistirdiniz mi1?
5 Miirekkebi viskozite 6l¢me kabina koydunuz mu?
6 Basilacak malzemeyi yerine taktiniz mi?

7 Miirekkebi koyarak ¢ektiniz mi?

8 Spektrofotometre ile lgtiinliz mii?

9 Gerekirse bir baski provasini aldiniz mi1?

10 | Forsa basing diigmesine bastiniz m1?

11 | Forsa basicini ayarladiniz mi1?

12 | Basing gostergelerini kontrol ettiniz mi?

13 | Makinede malzeme gegisini yaptiniz mi?

14 Kroslar1 kontrol ettiniz mi?

Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun mesafede

15 kaydirdiniz mi?

32




16 | Gerekirse diger renkler i¢in silindirleri kaydirdiniz mi?

17 | Ince ayarm yaptiniz nm?

18 | Fotoseli ayarladiniz mi?

19 | Kumanda panelinden son oturma ayarlarini yaptiniz m?

DEGERLENDIRME

Yukaridaki sorulara cevaplariniz olumsuz ise ilgili bilgi konularini ve uygulamalari
tekrarlayiniz. Cevaplariniz olumlu ise bir sonraki modiile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

Onceden

Kirli

Yeni

C

OB IWIN -

D

1. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

AIWINF-

<|0|0|0

2. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

Forsa

Sertlik

B

BIWINF

A

2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

1

2

3

O/ <|O

3. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

Biitiin

Ortasina

B

AIWIN(F-

D

3. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi

N

<|0|0O
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